
БОРЫ СТОМАТОЛОГИЧЕСКИЕ

острый - прочный - долговечный



 

из одной части) хвостовики, изготовленные из супер закаленной 

нержавеющей стали с идеально отцентрованным хвостовиком, 

произведенным по стандартам опять же превышающим станда-

рты ISO и точно соответствующие внутреннему диаметру вашего 

наконечника. Хвостовик не гнется и не ломается при интенсивном 

 

содержат цельные (состоящие

давлении на высокой скорости.
ВИДЫ ХВОСТОВИКОВ 

АЛМАЗНЫХ БОРОВ
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ОПЕРАЦИОННЫЙ ИНДЕКС (ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ) АЛМАЗНЫХ БОРОВ КРОССТЕК

ШАРОВИДНЫЕ

ШАРОВИДНЫЕ С ВОРОТНИЧКОМ

Препарирование небольших полостей, вскрытие пульпы
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

ОБРАТНЫЙ КОНУС

ОБРАТНЫЙ КОНУС ДВОЙНОЙ

Удаление старых амальгамовых реставраций и 
препарирование окклюзионных поверхностей
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

Препарирование полости зуба для композитной или 
керамической реставрации. 
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

ЦИЛИНДР С ПЛОСКИМ КОНЦОМ

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ КОНЦОМ

ГРУШЕВИДНЫЕ

ЦИЛИНДР С ПЛОСКИМ КОНЦОМ

ЦИЛИНДР С ЗАКРУГЛЕННЫМ КОНЦОМ

Создание 
ретенционной
направляющей

Маркировка 
глубины 
препарирования    

Препарирование 
уступа

Препарирование 
окклюзионной 
поверхности    

11



ОПЕРАЦИОННЫЙ ИНДЕКС (ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ) АЛМАЗНЫХ БОРОВ КРОССТЕК

ЦИЛИНДР С ПЛОСКИМ КОНЦОМ

КОНУС С ПЛОСКИМ КОНЦОМ

Препарирование 90° уступа с параллельными или 
конусными стенками. Идеально подходит для цельно 
керамического и сплавленного с металлом керамического 
восстановления металло-керамических коронок. 
*мини боры той же формы  могут быть использованы для 
препарирования постериоров

КОНУС С КРУГЛЫМ КОНЦОМ

Препарирование желобообразного уступа под коронку.
Подходят для металло-керамических коронок.
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

ОСТРОКОНЕЧНЫЙ ЦИЛИНДР

Препарирование 45° уступа с параллельными стенками. 
Подходит для цельнокерамических и металло-
керамических коронок. 
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

ПЛАМЕВИДНЫЙ

Препарирование скошенного уступа с конусными стенками. 
Подходит для металло-керамических и цельнолитых 
коронок.
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

ТОРПЕДООБРАЗНЫЙ

Препарирование уступа с углом 60°. Эти боры идеально 
подходят для металлических и керамических коронок, 
также оксид циркония
*мини боры той же формы  могут быть использованы для 
препарирования постериоров

12



ИГЛОВИДНЫЙ
Используется для сепарации межзубных промежутков
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

КОНУС С ПЛОСКИМ КОНЦОМ
Препарирование полостей под вкладки/накладки
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

КОЛЕСООБРАЗНЫЙ

Препарирование лингвальной и проксимальной 
поверхностей 
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

Лингвальная и проксимальная обработка.
Проводит быструю обработку лингвальной и 
проксимальной поверхности
*мини боры той же формы  могут быть использованы 
для препарирования постериоров

Препарирование окклюзионной поверхности
*мини боры той же формы  могут быть использованы для 
препарирования постериоров

ОПЕРАЦИОННЫЙ ИНДЕКС (ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ) АЛМАЗНЫХ БОРОВ КРОССТЕК

БУТОН

ГРУШЕВИДНЫЙ

ЖЕЛУДЕОБРАЗНЫЙ

ОККЛЮЗИОННЫЙ
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Препарирование культи зуба с защитой десневого края
Для безопасной работы в канале зуба
N1, N2, N3, N3L, N3LL, ALLL3, ALL5 используются при 
эндодонтическом лечении при создании доступа и 
расширении корневых каналов  

КОНУС С ПЛОСКИМ КОНЦОМ, КОНУС 
С КРУГЛЫМ КОНЦОМ C2; C3L; C5  

Удаление

МАРКЕР ГЛУБИНЫ Маркер глубины препарирования

Препарирование уступа

Боры для финирования Боры для полирования  

ОПЕРАЦИОННЫЙ ИНДЕКС (ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ) АЛМАЗНЫХ БОРОВ КРОССТЕК

ЗАОСТРЕННЫЙ КОНУС

ПУЛЕВИДНЫЙ

ЭНДОДОНТИЧЕСКИЙ

ШАРОВИДНЫЙ

ЦИЛИНДР ТОРЦЕВОЙ

Для обработки поверхности амальгамного
или композитного наполнителя

ФИНИШНЫЕ БОРЫ
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короткая длина

БОРОВ ТВС
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6 ГРАНЕЙ

3
4
3

4
0
2

3
4
4

4
0
3

3
4
5

4
0
4

3
4
6

4
0
5

3
4
7

4
0
6

3
4
8

4
0
7

3
4
9

3
5
0

3
5
1

3
5
2

FG 1/4         FGOS 1/4        FG 1/2         FGOS 1/2         FG 1           FGOS 1            FG 2           FGOS 2          FG 4           FGOS 4           FG 6          FGOS 6            FG 8          FGOS 8           FG 34         FG 35     FG 36           FG 37            

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

001

215

005

316

001

215

005

314

001

215

007

316

001

215

007

314

001

215

008

316

001

215

008

314

001

215

010

316

001

215

010

314

001

215

014

316

001

215

014

314

001

215

018

316

001

215

018

314

001

215

023

316

001

215

023

314

010

215

008

0,9

314

010

215

010

1,1

314

010

215

012

1,2

314

010

215

014

1,4

ШАРОВИДНЫЙ ОБРАТНЫЙ КОНУС

6 ГРАНЕЙ

FG 56         FG 57         FG 556       FGOS 556       FG 557 FGOS 557         FG 558 FGOS 558           FG 1156           FG 1157         FG 1158 FGOS 1158         FG 1556 FG 1557        FGOS 1557   FG 1558        FGOS 1558

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

107

215

009

4,2

314

107

215

010

4,2

314

107

214

009

4,2

316

107

214

009

4,2

314

107

214

010

4,2

316

107

214

010

4,2

314

107

214

012

4,2

316

107

214

014

4,2

314

137

215

009

3,7

314

137

215

010

3,7

314

137

215

012

3,7

316

137

215

012

3,7

314

137

214

009

3,7

314

137

214

010

3,7

316

137

214

010

3,7

314

137

214

010

3,7

316

137

214

012

3,7

3
5
3

3
5
4

3
5
5

4
0
8

3
5
6

4
0
9

3
5
7

4
1
0

3
5
8

3
5
9

3
6
0

4
1
1

3
6
1

3
6
2

4
1
2

3
6
3

4
1
3

ФИССУРА С ПЛОСКИМ
КОНЦОМ

ФИССУРА С ПЛОСКИМ КОНЦОМ С ПЕРЕКРЕСТНОЙ
ГЕОМЕТРИЕЙ ЛЕЗВИЙ ФИССУРА С КРУГЛЫМ КОНЦОМ

ФИССУРА С КРУГЛЫМ КОНЦОМ С ПЕРЕКРЕСТНОЙ
ГЕОМЕТРИЕЙ ЛЕЗВИЙ
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6 ГРАНЕЙ

FG 169        FG 170        FG 171         FGOS 171         FG 170L        FG 171L  FG 699       FG 700 FGOS 700       FG 701 FGOS 701       FG 702 FGOS 702          FG 700L           FG 701L FG 702L FGOS 702L

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

168

215

009

3,2

314

168

215

010

3,7

314

168

215

012

3,7

316

168

215

012

3,7

314

169

215

010

6,0

314

169

215

012

6,0

314

168

214

009

4,2

314

168

214

010

4,2

316

168

214

010

4,2

314

168

214

012

4,2

316

168

214

012

4,2

314

168

214

016

4,4

316

168

214

016

4,4

314

169

214

010

6,0

314

169

214

012

6,0

314

169

214

016

6,0

316

169

214

016

6,0

КОНУС С ПЛОСКИМ КОНЦОМ КОНУС С ПЛОСКИМ КОНЦОМ С ПЕРЕКРЕСТНОЙ ГЕОМЕТРИЕЙ ЛЕЗВИЙ

3
6
4

3
6
5

3
6
6

4
1
4

3
6
7

3
6
8

3
6
9

3
7
0

4
1
5

3
7
1

4
1
6

3
7
2

4
1
7

3
7
3

3
7
4

3
7
5

4
1
8

6 ГРАНЕЙ

FG 245       FG 330        FG 331         

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

234

215

008

2,7

314

234

215

008

1,6

314

234

215

010

1,7

ГРУШЕВИДНЫЙ

3
7
6

3
7
7

3
7
8
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6 ГРАНЕЙ

RA 1       RAOS 1     RA 2 RAOS 2   RA 4       RAOS 4  RA 6       RAOS 6 RA 8      RAOS 8 RA 34       RA 35

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

204

001

215

008

205

001

215

008

204

001

215

010

205

001

215

010

204

001

215

014

205

001

215

014

204

001

215

014

205

001

215

018

204

001

215

023

205

001

215

023

204

010

215

008

0,9

204

010

215

010

1,1

ШАРОВИДНЫЕ ОБРАТНЫЙ КОНУС

4
1
9

4
3
1

4
2
0

4
3
2

4
2
1

4
3
3

4
2
2

4
3
4

4
2
3

4
3
5

4
2
4

4
2
5

6 ГРАНЕЙ

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

RA 56      

204

107

215

009

4,2

ФИССУРА С ПЛОСКИМ КОНЦОМ

4
2
6

4
2
7

RA 57       

204

107

215

010

4,2

6 ГРАНЕЙ

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

RA 700      

204

168

214

010

4,2

КОНУС С ПЛОСКИМ  КОНЦОМ С ПЕРЕКРЕСТНОЙ 
ГЕОМЕТРИЕЙ ЛЕЗВИЙ

RA 701       

204

168

214

012

4,2

RA 702       

204

168

214

016

4,4
4
2
8

4
2
9

4
3
0
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6 ГРАНЕЙ

HP 2       HP 4     HP 6 HP 8   

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

104

001

215

014

104

001

215

014

104

001

215

018

104

001

215

023

ШАРОВИДНЫЕ
4
3
6

4
3
7

4
3
8

4
3
9

6 ГРАНЕЙ

HP 557       HP 558     

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

104

107

214

010

104

107

214

012
4
4
0

4
4
1

КОНУС С ПЛОСКИМ  
КОНЦОМ С ПЕРЕКРЕСТНОЙ 

ГЕОМЕТРИЕЙ ЛЕЗВИЙ

6 ГРАНЕЙ

HP 701       HP 702     HP 701L HP 702L   

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

104

168

214

012

104

168

214

016

104

169

214

012

104

169

214

016

4
4
2

4
4
3

4
4
4

4
4
5

ФИССУРА С ПЛОСКИМ  
КОНЦОМ С ПЕРЕКРЕСТНОЙ 

ГЕОМЕТРИЕЙ ЛЕЗВИЙ
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12 ГРАНЕЙ

FG 7004        FG 7006       FG 7008         FG 7664         FG 7404        FG 7406  FG 7408      FG 7901 FG 7902       FG 7903 

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

001

042

014

314

001

042

018

314

001

043

023

314

198

042

014

8,0

314

277

042

014

2,8

314

277

042

018

3,4

314

277

042

023

4,2

314

247

071

009

3,6

314

247

071

010

3,6

314

247

071

012

3,6

ШАРОВИДНЫЕ ПЛАМЕВИДНЫЕ

3
7
9

3
8
0

3
8
1

3
8
2

3
8
3

3
8
4

3
8
5

3
8
6

3
8
7

Конус с 
круглым концом

ОЛИВА

3
8
8

30 ГРАНЕЙ

FG 9004     FG 9006        FG 9008        

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

001

032

014

314

001

032

018

314

001

032

023

ШАРОВИДНЫЕ

3
8
9

3
9
0

3
9
1

FG 9406         

314

277

032

018

3,4

3
9
2

ОЛИВА
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6 ГРАНЕЙ

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

FG 40199Z      

314

220

215

016

10

ЭНДОДОНТИЧЕСКИЙ

3
9
3

6 ГРАНЕЙ

FG 1930     FGSS 1930        FG 2057        

ТИП ХВОСТИКОВ
ФОРМА
ТИП НАРЕЗКИ
ДИАМЕТР
ДЛИНА ГОЛОВКИ

314

234

214

008

1,6

313

234

214

008

1,6

314

107

214

010

4,2

FGSS 2057         

313

107

214

010

4,2

БОРЫ ДЛЯ РАЗРЕЗАНИЯ КОРОНОК

FG 2058        FG 1958        

314

107

214

012

4,2

314

137

214

012

4,2

FGSS 1958         

313

137

214

012

4,2

3
9
4

3
9
5

3
9
6

3
9
7

3
9
8

3
9
9

4
0
0
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    Убедитесь, что бор выбран правильно (форма, размер и степень 
зернистости) в соответствии с выполняемой работой         .           
    Убедитесь, что ваши наконечники (турбинные и угловые) находятся 
в идеальном рабочем состоянии                        . 
    Убедитесь, что бор вставлен до конца и прочно схвачен цангами 
   .
       Убедитесь, что вы выбрали нужную скорость для ваших работ и 
строго следуете рекомендациям по выбору скоростей, которые приве-
дены ниже в таблице. Подносите алмазный бор к поверхности зуба 
только тогда, когда будет достигнута рекомендуемая скорость  имен-
но для этой операции. 

наконечника

                                            
50 мл/мин. Обратите внимание, что боры длиной более 21 мм и голо-
вкой диаметром более 2 мм в диаметре требуют дополнительного 
охлаждения.

Минимальная подача охлаждения- 

ГИГИЕНИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ 

   Все стоматологические боры должны подвергаться дезинфекции и 
стерилизации перед использованием.                          . 
       
   

Внимание: во избежание распространения перекрестной инфекции 
осторожно утилизируйте боры, загрязненные кровью или слюной.

   
После стерилизации храните боры в пылезащитном боксе «BurBlock». 

Инструкция по применению

отцентрированных инструментов. Это негативно скажется на препари-
ровании и может повредить наконечник 

  Обязательная предстерилизационная обработка. При необходимос-
ти проведите предварительную очистку механическим способом, 
например, при помощи латунной или нейлоновой (не стальной) щетки, 
после чего убедитесь, что абсолютно все механические частицы уда-
лены. Стоматологические боры КРОССТЕК также могут быть меха-
нически очищены  ультразвуковым методом. Затем погрузите боры в 
спиртосодержащее дезинфицирующее средство (не менее 70%) на 
несколько минут. Избегайте использование любых дезинфицирующих 
средств содержащих кислоты или щелочи во избежание появления 
коррозии. Дополнительно в раствор рекомендуется добавлять ингиби-
тор коррозии (1% нитрат натрия или 1% бензоат натрия).       
   После предстерилизационной обработки боры стерилизуются в па-
ровом автоклаве при 140°C и давлении 138 кПа, обычно 30 минут. 
Также можно производить стерилизацию в Хемиклаве 20 мин при  
132°C и давлении 138 кПа или Сухожаровом шкафу при 170°C – 1 час. 
Бактерии погибают при температуре 100°C, вирусы при 65°C.    
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острый - прочный - долговечный

   Crosstech Diamond Tools Co., Ltd. является сертифицированным FDA, CE и РЗН производителем высокоточных стомато-
логических боров (класса IIa).......................................................................................................................

   Хотя Crosstech Diamond Tools Co., Ltd. была основана только в 2001 году, она имеет 33-летний опыт производства Сто-
матологических боров. Так как ее материнская компания Dynamic Diamond Tools Co., Ltd. на Тайване  в свое время за-
щитила самый передовой патент относительно технологического процесса по связыванию моно и поликристаллических 
алмазных соединений. При этом на предприятии введен   высочайший контроль качества, превышающий стандарты ISO.

  Компания Crosstech Diamond Tools Co., Ltd. использует лучшие и наиболее подходящие типы натуральной алмазной 
крошки (получаемой от отходов тайской алмазогранильной индустрии) в сочетании с вышеупомянутым  усовершенство-
ванным производственным процессом связывания алмазов............................................................................. 

  Таким образом: производимые боры работают дольше, обладают лучшей режущей способностью и стоят дешевле. 
Коммерческое массовое производство использует пресс-формы способные производить сотни боров каждая, что также 
снижает стоимость производства.......................................................................................................

   Новаторский технологический процесс связывания алмазов предотвращает отслоение, ослабление и скалывание алмаз-
ной крошки во время оперирования. Многослойное алмазное покрытие равномерно распределено на верхней части 
хвостовика, а дополнительный слой никеля предотвращает любую вибрационную травму. Боры Crosstech обеспечивают 
превосходную эффективность резки и полировки, создавая аккуратную гладкую и точно калиброванную поверхность среза.

   Боры Crosstech лучше режут и прослужат дольше, чем другие бренды. Например, в десять раз дольше, чем одноразовые 
боры, что, несомненно, экономит время и деньги стоматолога.............................................................. 

    Компания Crosstech Diamond Burs является лидером в производстве технологичных прецизионных вращающихся инстру-
ментов и является единственным производителем стоматологических боров в Таиланде, стране становящейся кластером 
для высокоточных производств...       .......................................................................................... 

Новаторский технологический процесс связывания алмазов предотвращает отслоение, ослабление и скалывание алмаз-
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